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With their long expetiance in linsar mo-
tion products through their well known
ball scraw and actuator products, it was
a normal step for Warner Elecinic 1o ox-
tand their product offering with the addi-
tian of the Tollo Movopart

The Movopar consists of a self support-
ing Hinear unii comprising a ball screw
drive whers higher load and precision
ame required, or & ball driva for longer
stroka and high speads,

Thanks toits modularity the Movopart is
wary simpte to apply. It will it most appli-

cations by efficiently replacing
monclonows hand oparated lasks, pneu-
matic cylinders or, In general, provide
mome automation to your machine or
manufacturing process,

Application Helds ané numerous and the

Movopart has already proven its capabili-
ty in such various areas as:

® Maierial handling
® PFackaging

® Wood working

@ Automotive industry

A compact ready to use linear unit
Ein kompakter, gebrauchsfertiger Linearantrieb

En kompakt linjdrenhet férdig att ta i bruk

Autgrund der langjihrigen Erfahrung aut
dem Gebiet der Linearantrieba mit den
bekannten Kugelgewindatriab- und Hub-
spindaltrieb-Produkten war es fir War-
ner Electric ein folgerichtiger Schritt, dia
Produkipalette durch den Tollo Movo-
part zu erwararm.

Der Movopart besteht aus elner selbst-
tragenden Lineareinhelt mit einam Fu-
gelgewindetriab f0r Falle, in donon hohe
Belastbarkeit und Prazision gelordert
warden, bzw. mit eiman Rlementrieb e
mnl%mn Hub und hohe Geschwindig-
kaitery,

Dank seiner modularen Bauweise ist
der Movopart sehr leicht anzuwenden,
Er wird den meisten Anwendungsgebie-
ten gerachl, Indem er monotone manual-
le Arbeiten oder pneumatische Zylinder
Tuverlassig erseizi oder ganz allgamein
Ihrer Maschine bzw. dem Fertigungs-
prozess eln hitheres Mass an Automa-
tion verlalht.

Die Anwendungsgebiste tir den Move-
part sind zahlreich. Er hal seine Lai-
stungsfahigkeit bereits In unierschied-
lichstan Berelchen unier Bewals gestellr,
wie zum Beispiel:

® Materiaihandhabung

® ‘Verpackung

® Holzverarbeitung

8 Automobilindusinie

Fibr Warner Electric, med sin linga er-
farenhet av linjrprodukter, bl. a. Kulskru-
var och stélldan, var det ett naturligt steg
atl utbka produktsortimentel med Tollos
Movopart.

Movoparten dr en sjilvbirande linjar
enhel, med kulskrosdritt dd det kedvs
storre last och precision elller remdrift (6
Hingre slagldngder och héga hastig-
heter,

Tack vare modultBnkandet 4r Movopar-
ten mycket enkel alt anvinda. Den pas-
sar | de flesia applikaticner ganom aft af.
fekiivi ersidtta monotona, manuefla ar-
betsuppgifter, poeumatiska, cylindrar
eller | alimdnhet hoja automaliseringen
I din maskin eller llverknings-
process.

Amviindningsomridena &r talrka och
Movoparten har redan visal vad den
gl r #5r inom =4 olika omriiden som:

@ Materialhantering
@ Forpackning

@ Trabearbatning
@ Bilindustrin

@ Food Industry & Nahrungsmitielindustrie @ Livsmedelsindustrin
CONTENTS
INHALT
INNEHALL
applications Dimensions ball screw driva gnd saddia
scha Anwendungin 1 Abmassungen Kugelgewindatrieb und Schiltten 10
applikationer Matt, kulskruvsdrift och slidar
Basic design Dimensions balt drive
GrundausiGhring 2 Abmossungen Rlementriab 1
Grundutféranden Métt, remdrift
General features Mounting
m 3 M 12
Egenskapar Hgmﬂ
Orives Mounting, llanges
Antrigha 4-5 Mentage, Flansche 13
Huvuddata Maontering och lansar
Dasignation and mass Gear reducer
Bezeichnung und Masse B Getriebe 4
Beteckningar och vikter Maxlar
Selection guide Accessorias
Uberschiagige Auswahi 7-0 Zubahbire 15
Valtabelier, bardkningar Tiltbahde

O




O

Typical applications
Typische Anwendungen
Typiska applikationer

Pick and place
Aufnehmen und schichten
Pick and place
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Lift and move
Heben und bewegen
Lyfta och fGrilytta
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Basic design
Grundausfiihrung
Grundutféranden

g E:
2
L
1

i Saddle Schlitten Yilerstide
2 Guide bearing Fihrungslager Gilidiager
3 Slide Sehlittentrager Inmersiide
4 Magnet band Magnatband Magnetband

| a0 10
M 140 KS 25

il L
8 Cover band Abdackband Tackband
6 Ball screw shafl Hugelgewindespinde! Kulskrnuy
7 Ball scraw nut Kugelgewindamutier Kulmutter
Lead : 10, 25 mm Steigung : 10. 25 mm Srigning : 10, 25 mm
B input shafi Antrigbswalla Drivaxal
Mm»PRE i
140 24 P
° 9
- 6366
7630
9 Tooth bell Zahnrigmen Tandram
Cover band Abdackband Tackband
n Input shaft Antrisbswelle Drrivacal




General features
Eigenschaften
Egenskaper

MOVOPART - A self supporting finear motion
unit, where a slide equipped with ROBALON
bearings (Polyethelene alioyed with Molykote) is
meving alpng an exiruded and anodised
aluminium profile.

DRIVES - Besides a non powered drive for
paraliel load guiding, thers are 2 basic drives
available. For high loads, smail travet deviation,
high repeatability screw drives are recommen-
ded:

Ball screws drive M90 {140) KS
with piastic nut  M20 (140} KO

For long strokes, modest leads and high speeds
are recommended :

Belt drive M90 (140) RB (B saddle)
Belt drive M90 (140) R2A {two A saddles}

All moving parts are long term lubricated, A
cover pand protects the drive against dust and
foreign material.

LENGTH - up to 6000 mm possible. Depending
on the speed the screw shaft can be supported.
Over 3000 mm all ball screw shafts are support-
ed. For fong strokes belt drives shoufd be used.
The alfowed stroke is depending on the support
distance for the MOVOPART-profile and the criti-
cal speed of the screw.

LOADS - Maximum axial forces for screw
drives :

400C N for M140 KS (KO)
2500 N for M 90 KS (K0}

Maximum belt tensions :

630 N for M140 RB {R2A)
300 N for M 90 RB (R24)

VELOCITIES, SPEEDS - for scrow drives max
velocity is 1,25 m/s. Two feads 10 mm and 25
mm for each profife are available,

For belt drives max velocity is 2 m/s. Pultey dia-
meters are:

63,66 mm for M 90 RB (R2A)
76,39 mm for M140 RB (R2A)

SAODLES - Connected to the slide. There are 3
VeIsions

A-saddic 230 mm long

B-saddle 330 mm long

2 A saddles with a minimun center dis-
tance of 300 mm or close together. The
saddle close to the drive input is driven,

B-saddles and twa A-saddles are used for higher
eccentric forces, However, the useable siroke is
shortened.

Belt drives are supplied with B saddles or two
A saddles.

MOUNTING DIRECTIONS - Any direction is pos-
sible. Because of the high efficiency of the ball
screw and belt drive the load must be heid by
a brake motor or a spring-set brake. For vertical
mounting a belt drive is not recommended (no
security in the case of belt breakage).

MOISE - Ball screw drives are subject to soms
sound when traveliing at higher speeds. A screw
drive with plastic nut (M90,..KC, M140.. X0} is
avaifable upon request.

MOVOPART - Ein selbstiragender Lineartrieb,
bei dem ein Schiittentrager mit ROBALON La-
gern (Pelyéthyten mit Molykote fegiert) sich in
ginem stranggepreften, eloxierten Profit be-
wegt.

ANTRIEBE - Neben einam nicht getriebenen Tré-
ger fir die Filhrung paralleler Lasten sind 2 An-
triebe erhéltfich. Fiir groRe Belastungen, kleine
Wegabweichungen und hohe Wiederholgenau-
igkeit werden empfohlen ;

Kugelgewindetrigbe M0 (140} KS
mit Kunstoffmutter M0 (140} KO

Fiirlange Hibe, geringe Belastung und hohe Ge-
schwindigkeiten werden empfohlen :

Riementriebe M0 (140) RB {B-Schiitten)
Riementriebe M90 (140) R2A (2 A-Schiitten)

Alle beweglichen Teile sind langzet-geschmiert.
Ein Abdeckband schiitzt den Trieb gegen
Schmutz und Fremdkorper.

LANGEN - sind bis zu 6000 mm méglich. Ent-
sprechend der Drehzah! kann die Kugelgewinde-
spinde! abgestiitzt werden. Uber 3000 mm Lin-
ge sind alle Kugelgewindetriebe abgestitzt. Fir
grofe Hibe soflten Riementriebe vorgesshen
werden. Der zutdssige Hub hangt ab von der Ab-
stitzung des MOVOPART- Profiles urd der kriti-
schen Drehzaht der Kugelgewindespindel.

BELASTUNGEN - maximale axiale Kritte fiir
Spindeltriebe :

4000 N fiir M140 KS (KO}
2500 N 1ir M 90 KS (KO}

Maximale Riemenkrifte :

630 N fiir M140 RB (R2A)
300 W far 4 90 RB (R2A)

GESCHWINOQIGKEITEN, OREHZAHLEN - fiir
Kugelgewindetriebe betragt v max = 1,25m/s.
Zwed Steiguagen 10 mm und 25 mm sind fir je-
des Profil erhéltlich.

Fur Riementriebe betrdgt v max = 2 m/s. Die
Durchmesser der Riemenscheiben betragen :

63,66 mm fir M 90 RB (R24}
76,39 mm {or M140 RB (R2A)

SCHLITTEN - werden mit dem Schiittentrager
verbunden. Es gibt 3 Ausfihrungen :

A-Schiitten 230 mm lang

8-Schitten 330 mm lang

2 A-Schiitten mit einem Mindestabstand von
300 mm oder dicht neteneinander. Dar Schiit-
ten nahe am Antrieb wird angetrieben.

B-Schiitten oder 2 A-Schlitten werden bei gro-
fen exentrischen Bejastungen verwendet, ver-
kirzen jedoch den nutzbaren Hub.

Riementriebe werden nur mit B-Sehlitfen oder
2 A-Schlitten geliefert.

EINBAULAGE - Jede Richtung ist mdglich, We-
gen des hohen Wirkungsgrades  der
Kugelgewinde- ung Riementriebe muf die Last
durch einen Bremsmotor oder eine federbela-
stete Bremse gehalten werden. Filr vertikalen
Einbau werden Riementriebe nicht empfohlen
(keine Sicherheit bei Riemenbruch).

GERAUSCH - Kugelgewindetrigbe konnen bei
héheren Drehzahien gerauschvoll sein. Eine Ku-
gefgewindespindel mit Kunstoffmutter
(M90...KO, M140...KQ) ist auf Anfrage lieferbar,

MOVOPART - En sjélvbarande linjarenhet, diren
sléde forsedd med ROBALON - bussningar
(polyeten med molykote) foriiyitar sig kings en
stringpressad, eloxerad afuminiumprotil.

DRIVNING - Forutom en odriven MOVOPART for
finjarstyming av laster finns det tv& grundut-
foranden med drivning. For storaiaster ach liten
akavvikelss rekommenderas skruvdrivning med
hog repeternoggrannhet.

Kuiskruvsdrift — M90 (140) K8
med plastmutter M90 (140) KO

Fir Ianga slagidnger, mindre laster och hoga
hastighater rekommenderas -

Remdrift M0 (140} RB  (B-siade)
Remdrift M90 (140) R2A (tva A-slddar)

Alia rirliga delar &r |&ngtidssmorda. Ett tick-
band skyddar drivningen mot damm och smuts.

LANGOER - til!verkas upp tifl 6000 mm langa.
Beroende pa hastigheten kan skruvstod behd-
vas. Alla kulskruvar langre dn 3000 mm
levereras med skruvstdd. For Fingre siagiangder
anvands  remdrift i forsta hand. Tillatna
slagtingden beror pa avstandet melfan stéden
for MOVOPART- profilen och skruvens kritiska
varvial.

LASTER - Maximala axiella krafter for skruv-
dritt :

4000 N fér M140 KS (KD)
2500 N for M 30 KS {KO)

Maximala remkrafter :

630 N for M140 RB (R2A)
300 N idr M 90 RB (R2A}

HASTIGHETER, VARVTAL. - For skruvdrift &r den
maximala hastigheten 1,25 m/se. Tv& stignin-
gar, 10 resp 25 mm, finns for varje profil.

Fér remdrift & den maximala hastigheten
2 m/sek. Drivhjuiens diametrar ar :

6366 mm for M 90 RB (R2A)
7635 mm for M140 RB (R2a)

YTTERSLADAR - Ansiutna tili innersiiden -
finns i {re versioner :

A-slade 230 mm lang

B-stade 330 mm lang

2 A-stidar med ett minsta centrumavstand
pa 300 mm eller tatt intilf varanda. Staden
narmast skruvens drivaxel ar driven

B-sface och tva A-sladar anvinds 16r hogre ex-
centriska krafter,

Remdrivna MOVOPARTER levereras med B-
slade eller 2 A-slédar.

MONTERINGSRIKTNINGAR - Alla Jagen ar moj-
liga. P& grund av den héga verkningsgraden
hos kulskruven och remdriften méste Jasten
héllas med en bromsmotor eller en fiader-
helastad broms. For vertikal montering rekom-
menderas  Kulskruvsdrift  {ingen inbyogd
sdkerhet vid rembrott).

LIUD - Kulskruvsdrift kan innebéra visst ljud vid
hégre hastigheter. Skruvdrift med den tystare
plastmuttern {M30...KO, M140.. K0} finns som
alternativ.




Drives
Antriebe
Huvuddata

theoratical
theoretisch
tearatisk gl

S max

siroke
er Hub

aglangd

Standand lengths
L = Standard Limge
Standardi@ngder

Saddle
Schilitten
Sifida

Used as parallel guide
Als Parallslflhrung versendet
Anvands som linjarsiyrning

NON POWERED
NICHT ANGETRIEBEN

ODRIVEN

90
M‘MGA

5 max®

L [mm]

2100 | 3100

4000

1840

3740

5740

BALL SCREW DRIVE
KUGELGEWINDETRIEB
KULSKRUVSDRIFT

Prafila
Prafil
Prafil

M140

max load

max Belasiung
Maxlast

IN]

4000

Lead
Steigung
Stigning

(mmj]

10, 25

10. 25

max velocity
max Geschwindigkeit
Maxhastighat

(mis]

1,25

INPUT

EINGANG —E=tt

-

DRIVAXEL

L [mm]| 100 | 1500

1800

2800

0o

Critical speed
unsupported

Kritische Drehzahl
nicht unterstitzt

Kritiskt vandal
utan skruvstad

(i1

o= 500

n = 1000

n = 3000

L = 3000

L = 2100

L = 1250

5 |mmj 1200

1600

2500

Critical speed
supporied
Kritischa Drehzahl
unterstiilzt

Kritiskt varvial
med skruvstéd

[mln—1)

n = 500

n = 000

n = 3000

L = 6000
L = 4200

L = 2500

Travel accuracy
‘Wegabweichung
Stigningsavvikelse

+ 0,15 mm | 300 mm

80 0
M S0 Ks 12 -AsT

| I I

5 max”

170

INPUT

EINGANG i

DRANAXEL

L [mm]| 1500

100

4000

& |mm]| 1120 | 1720

2120

RIEMENTRIEB

BELT DRIVE
REMDRIFT

Profile
Profil
Profil

Mao

M140

max load
max Belastung
Maxlast

IN]

Pull
Schelban &
Dirivhjul

[mm]

63,66

7639

max velogity
max Gaschwindigkeit
Maxhastighet

{m/s]

Travel accuracy
‘Wegabweichung

Tanddeiningstel

% 08 rmm /1000 mm

Mot racommended with one

Micht empiohien far

A

Rekommendaras inte med en

saddle
Schiitten
sldde




Drives

Antriebe
Huvuddata
5 g:EHdIB A Saddles . E%ﬂ .
Iten Schiitta rieben
Stade 2 Sihdar ! Driven
M B M %0 24
140 140
130 + Lg i 2 & max” 1890 + Loi2
180 5 miax® . 180 230
T or L
L lif L = 300 L -
1
L (mm] | 100 [ 1800 | 2100 3100 | 4000 | 6000 L [mm]| 00 | 1500 | 2100 | 3100 | 4000 | BOOO
S |[mmj| 740 | 1140 | 1740 | 2740 | 3640 | 5640 | |S  [mm]| 540 | 840 | 1540 | 2540 | 3440 | 5440
a0 10 80 10
M. 50 KS )2 -B M. KS )2 -2A
170 4 Lal2 5 max® 1380 os Let2
L 5 max* 180 T
- 230
a8 INPUT L -E
III EINGANG e -
INPUT DRIVAXEL
EINGANG :
DRIVAXEL for ke
L ﬂ Le = 300 L
L [mm] | 1100 | 1500 | 1900 | 2300 | 2800 | 3100 L [mm]| 100 | 1500 | 1900 | 2300 | 2800 | 3100
S |[mm]| 700 | 100 | 1500 | 1800 | 2400 | 2700 8 [mm]| %00 000 | 1300 | 1700 | 2200 | 2500
8 10 a0 10
Muo KS o5 BST M 140 KS oF -2AST
210+ Lol 5 max" 170 + Lei2
60 S max® 220 T
—t —— 30 .
[ft-_— T ETPUI‘ | FL, .- :
INPUT = e ] I
EiNGANG 3 1 | | idakoreace ‘{ —
DRIVAKEL — far L
_ L fg; Lg = 300 L
L [mm] | 1500 | 2100 | 2500 | 100 | 4000 [ 6000 | |L  (mm}| 1500 | 2100 | 2500 | 3100 | 4000 | 6000
S [mm] | 1020 | 620 | 2020 | 2620 | 3520 | 5520 | (S [mm]| 820 | 1420 | 1820 | 2420 | 3320 | 5320
a0 20
M1 40 RB M 140 R2A
200 min & 200 fmin 1',“”'{1?— L8 151:*Lq.l;2
= | | za0
330 e e
o | -2
; E:EWANG -
INPUT FE DRAVAXEL | -
DRIVAXEL for Le
. L e L = 300 )
fide
L [mm] | 100 | 1500 | 2100 | 3100 | 4000 | 6000 | (L [mm]| 1100 | 1500 | 2100 | 3100 | 4000 | 6000
8 |[mm]| 700 | 100 | 1700 | 2700 | 3800 | GEOO 8 [mmj| 500 | 900 | 1500 | 2800 | 3400 | 5400




Designation and mass
Bezeichnung und Masse
Beteckningar och vikter

Ball screw drive Kugelgewindatrieh Kulskruvsdrift
a an Prafile height 80 mm Profilhdhe 90 mm Profilhdjd 30 mm
140 Profila height 140 mm Profilhdhe 140 mm Prafilnjd 140 mm
K Screw drive Kugelgewindetrieb Kulskruvadrift
s Ball nut Kugelgewindamuitar Kulmutter
a Plastic nul Kunsistalimutter Plastmutter
10 10 mm lead 10 mm Steigung 10 mm stigning
25 25 mm lead 25 mm Steigung 25 mm stigring
A A saddle A Schiitten A slade
B B saddie B Schirtan B slade
28 24 saddles 2A Schlitten 2A slidar
ST | Screw support Spindelabstlizung Skruvsiad
M |140 |K |5 | 25 |- [A | ST | Example Belsplel Exempal
Belt drive Riementrieb Remdrift
o 80 Prafile helght 90 mm Profilhdhe 80 mm Profilhdid 90 mm
140 Profile haight 140 mm Profiihgha 140 mm Piofilndgd 140 mm
A Balt Riamen Aem
B B saddle B Schitten B slade
A 2A saddles 2A Schlitten 2A slédar
M| 90 |R| B Example Beispiel Exempel
Mon powered Hicht angetrieben Odriven
80 Prafile heght 90 mm Profilhdhe 90 mm Profilhaid 890 mm
H.
140 Profile height 140 mm Profithéhe 140 mm ProfilnGjd 140 mm
A A saddle A Schlimen A slithe
B B saddle B Schiitten B slide
24 24 saddles 24 Schiittan 24 sladar
M|140| B Example Belspiel Exempol
M [kal
Mass
Masse
Wikl M [kg) m [kgfm]
—HV //
Ly Basic mass Massimeler profile
Grundmassea Massal/Mater Profil
L Grundvikt Wikt/mater profil
Profile, saddle Ball scraw drive Screw  +support Balt drive Mon powered
Profil, Sehiitten Kugelgewindespindal | Spindel + Abstitzung| Riementrieh Michtl angetrieban
Profil, slide Kulskruvsdrift D: o med skruvstid Remdrift Odriven
M + m=L M me L M + m*L M # m-L
M0 ... -A 5.9 8.3 6.4 10 25 5.8
M30 ... -B 6.8 93 7.3 10 8,7 6.2 34 59
Ma0 ... <24 a3 8.3 8.8 10 8.2 8.2 4.8 53
M40 ... -A 8,2 153 8.7 168 3.7 11,8
M140 ... -B 10,4 153 11,2 16,6 10,9 122 52 11,8
M140 .., -2A 12,3 16,3 131 16,6 12,8 122 7.1 1.8




Selection guide
Uberschlagige Auswahl
¢ Valtabeller, berakningar

1 Forces and moments 2 Axis
Krifte und Momenie Achzen
Krafter och moment Axlar

i 3 | et
| Direction of movement
T L Beweagungsrichiung
Riralserikining

{
’ — -1 1+l
[+ - - o=
e (-
My
Mran

T

My |
Mstart Y -J

My = .._'f.'.?'..:.f.,“?_ [him] Serew drive (M. KS...} Kugelgewindelrieb Kulskruvsdrift (M...KS...)

2000+ v+ 9 (M..K5...) under gang
Ppo = 10 mm / 256 mm Fhnning Loul

n =08

Fm . 'du -
My = ————= [Nm] Belt drive (M...R) Riemeantrieb (M,..R) Remdrift (M...R)

2000+ 9 Runring Lawt under ging
dy = G366 mm — MBOA
dy = 7632 mm — M140A

0 |-
' H“" = M.‘- + 5 s‘&l‘tlﬂg Bnmn '|-||-d 5_13].1
5 = 2 Nm { saddle 8 = 2 Nm J Schiitten 8 = 2 Nm | slade
. Ball screw drive Belt drive Screw and belt drive
4 Kugelgewindetrieb Riementrieb Spindel - und Rismentrieb
Kulskruvadrift Remdrift Skruv- och remdrift
Profile-saddle Le Frot Fiot Mamax | Kum | Mumax | s
Profil-Schiitten
Movopart-typ {mm] IN] [N] [Nm] {Nm]
M0 (KE}-A - 2500 300 50 2.1 32 4.3
M20 (KS,A)-B = 2500 300 80 1.2 3z 4,3
MaD (K5 Rj-2A 230 2500 300 120 1.7 ‘32 4,3
Ma0 (KS,R)-24 300 2500 300 180 1.8 a2 443
M0 (KS,RE2A 400 2500 an0 200 1.13 a2 3
M140 (KS)-A - 4000 630 125 21 63 3.4
M140 (KS,R)-B - 4000 B30 200 12 £3 34
M140 [(KS,R)-24 230 4000 B30 230 1.7 83 34
ﬂ M140 (KS,RE2A 300 4000 £30 300 1,5 :x] a4

M40 (K5, R}-24 400 4000 630 400 1,13 B3 34
M140 (KS.R)-2A 500 4000 630 500 10 63 34




Selection guide

Uberschlégige Auswahl

Berakningar

Velocity-speed

Tha input RPM of the Movopart can be
tound lrom graph & page 8. For ball screw
drives  the critical spead must be
checked, see graph & page 9. For fong
strokes (LST) scraw supports are avalla-
blo, see models M., KS.. ST,

Forcas

Fig. 1 page 7 shows lhe main forces and
the maments resulting from eccantrically
acting forges. These loads must not ex-
cead the values listed in table 4.

More in depth calculations can be done
once the exact forces, moments and theair
direction are known.

The total axial force (o be transmitted
thi ball scraw or belt results from the axi-
allpad, friction forces inthe slider o ovar-
come and the accaleration lorcae for the
masses connecled o the saddle. For a
quick setaction Fyy is determined:

F“ -F.+F‘_ +F“ IM]
Fg is the axial lorce [M]
F, Is the friction force [M]

F =015+ Fy+RorF, = My* kg +Ror
F' ‘M:‘ . Hﬁ:+H

Note: The friction force created by the
moments My and Mg is the arithmetic
product of Mg« K, or My® k. L& only
the numerical value is used and not iis
dimensional unit [Nm]. Use the biggaest
number of F_!

RA=35 Misaddle for ME...
R=70 Misaddia for M140,.

Fae = m+ ais the accalaration force [N]
& [rmis?] m [kg]

Fy depends on the clamping lenglh
Ly [N] se= graph 7 page 9

My creatas a torsion 0 the profile, data
see graph 8 page 8

Reducer reduction

Geschwindigkeit-Drehzahl

Die Eingangsdrehzahl der Movopart
kann aus Diagramm 5 Seite 9 ermitiglt
warden. Bel Ku ndetrisben muf
dig kritische Drehzahl berlcksichtigt
werden sishe Diagramm & Saite 9. Fir
lange HObe (LST) sind Spindel-Abstit-
Zunﬂn erhdltlich, sighe Modell
M., K5 5T )

Krafte

Bild 1 Seile 7 zeigt die wichligsten Krife
und Momente, die sich durch exzentri-
sche Krilte argeban. Diese Belastungan
diirign die in der Tabelle 4 aufgellhren
Warie nichi dberschraiten,
Eingehenders Berachnungen sind -
lich, wenn die genausn ::E:lla und“ﬁ’;-
mente und ihre Richtungen bekannt
sind.

Die von dem Kugelgewindetrieb oder
Rigmentrieb zu dbertragende axiaba Ga-
samikraft hingt ab von der axialen Bela-
stung, Relbungskratten im Schilten und
der Beschleunigungskraft flr die Mas-
san am Schitlen, Fir sing schnalle
Uberpristung wird Fig, ermittart:

F“ -F._ +FF' I'F.n ENI

Fy ist die axiale Kraf M)

F, is1 die Relbungskral =]

F, =015 Fy+RoderF, = My ka+R
ﬂﬂﬂl' F- -M“ L HI+H

Anmerxunlar Die Raibungskrafl, die
durch die Momante My und M, entstehl,
Ist das Produkt aus My - ks oder
My 'J% . dh nur der Zahlenwert und
nicht die Einhali [Nm) wird verwandet.
Gréfien Wert von F, varwenden,
R=3% N/Schlitten far MO0,

R=70 W/Schlitten fir Wi, .

Fge = m+ a Ist die Beschleunigungs-
kraft [N] a [mis?] m [kg]
Fy hangt ab von der Einspannlange
Ly [N] siehe Diagramm 7 Seite 9

M, bewirkt ain Verdrahen des Profiles,
Werte siehe Diagramm 8 Seite 9

Hastighet - Varvial

Drivaxalns varvial per minut framghr av
diagram 5 pd sid 8 Vid kulskrivedrift
maste kritiska varvialet konirolleras, se
diagram & pk sid 8. Fir linga slagldng:
der (LST) finns skruvstid, se modellemna
M..KS...5T.

Krafter

Fig 1 pA sid 7 visar de huvuedsakliga
krafterna. Momenten kommer frin ex-
caniriska kralter. Dessa belastningar fr
inle dwerstign vardena som visas |
tabell 4,

Moggrannare berdkningar kan gbras nar
exakia kealber, moment och dess rikinin-
qar fr kiinda.

Den totala axiella kraften som Gverftrs
via kulskruy sller renn hirror (rdn den ax-
iella lasten, friktionskrafter | sliden och
accelerationskralten [6F massan som
skali forflyttas. Fér snabbval kan féfjande
formal anvandas:

Fm -F._+FR +FM I_N]
Fy &r den axialla kraftan  [N]
F, &r friktionskration IM]

Fu =015 Fy+Rallar Fy = Mg* kg +H
ellar F, mM, * K,y +R

Dbs: Friktionskraften sem uppstir ay
momenten My och My @ produkiten av
MI " hﬂ-ﬂ oller H: Xy P‘_:. dvs andast det
numeriska vardel anvands och inle sore-
tan, Anviind ded stirsta Fr- vrded av de

R=35 N/slide for M30..,

R=70 Nistida fdr M140._.

Fas = m+ a dr accelerationskraften |N]
a [mis?] m [kg]

Fy tilldter varde ar beroende av sioda-

stdndet Ly [N), se diagram 7 pa sid 9.

M, férorsakar en vridning | profilen, se
diagram 8 pd sid &

Getriebeuntersetzung
Utviixling | véixel
e |
n
Mytan reduction
My Untersetzung | = T
A Mated [endn =1] utviixling
P Muatar kW]
My = [Wm] Reducer input torque Eingangs-Orehmoment Moment pd vixelns
"y des Getriebes Ingdende axeal
Ty = nr?
M, -
Paan = —2" 0 [w] Motor power Motorieistung Motoretiekt
8550 = 1y Starting power Starten Vid start
My« n
Prin = o e [kw) Minimum power Minimale Leistung Mormah




Selection guide

Uberschldgige Auswahl
Valtabeller

5 Spead - velocity 6 Critieal speed
Drehzahl - Geschwindigkeit Kritische Drehzahl
Varvial - hastighet Kritiskt varvtal
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Dimensions ball screw drive and saddie
Abmessungen Kugelgewindetrieb und Schiitten

Matt, kulskruvsdrift och slédar

MOOK  |mm|

SADDLE

SCHLTTEN |0 | b

YTTERSLADE A 230 175 %0 o | M0
330

275 80 50 5810

—

MID Hell coll maf grip.

M0

:N':_-
LWL el calt ke iy

M140

10




Dimensions, belt drive
Abmessungen, Riementrieb

Matt, remdrift

M90R [mim]

3z
hijl_*.?-.?

A

M140R [mm)
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Wi o=
Ansicht A X
Wy a

| 51

s
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|

1




PBRA 10 x 80
@
L]
2
SHI

'
10 x 21 w‘
L)
ACM-1

PBR 10 x 50
4
L
¥
e
@
ACS-3

D
Il mode (han 3 comnécting points. use shims (SHI) 10 avold twasting af 1he poolils and/ed saddie(s).
Anmrkung: bel mehr s 3 Verbindungspamiten Unterlagscheiben (SHI) vorsehen damsd Frofl und Schiitten nicht verdrehl werden
id mar in 3 tkstpunkter, anvind shims (SHI) i ait ondvika ait proflen othieler sEiden fama) wids

Mounting
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Mounting, flanges
Montage, Flansche
Montering och fldnsar

SADDLE RIGID
SCHLITTEN STARR
FAST SLADE

Ondy for horlzomal moanting withou axin! moments
Mur Hit horizontale chine axiale Momente

Seulemen) pour mantags horizomal sans moments Axiau

SCHLITTEN_FLEXIBEL

SADDLE FLEXIBLE
RORLIG SLADE

2100

2120
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ANTRIEBSFLANSCH
ANSLUTNINGSFLANS

INPUT FLANGE
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Gear reducer

Getriebe
Véaxlar
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Accessories

Zubehor
Tillbehor
BRAKE MOTOR
Designasion Fiange
BREMS MOTOR P | Bascheetung fansch |o|a|L]|x]|s]8|N
BROMSMOTOR | Bateckning fiing kgl |1y
—18
! THE T1/B14-3000-07% | IECT1/BW ] W (W5 | 20 |20 | M6 9 |O7s
301220V, 50 Hz -
3000 mén -1 TMB B0/E14-3000-1,10 | IEC80vE| w0 | 120 | @@ (275 | w0 ] 12 |10
CONMNECTING SHAFT
VERBINDUNGSWELLE

AXEL FOR PARALLELLDRIFT

SLIP CLUTCH
SLIAKDOPPLING

Wray = 28 Nm

arjustable
instplibar
Insthditis

AUTSCHKUPP! UNG

Matar
71 (80}

ENCODER MOUNTING
DAEHGEBER MONTAGE M " Ks
PULSGIVARFASTEN
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SLADTATMING
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PLAY ELIMINATION ON REQUEST
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GLAPPELIMINERING
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